附件:
招标项目设备名称、数量、主要技术要求及其他要求
	分包
	仪器设备名称
	参照或
相当于
	单位
	数量
	主要配置或技术参数

	1
	柔性制造系统
	
	套
	1
	详见表后内容

	2
	智慧工厂一期
	
	套
	1
	详见表后内容

	3
	微型智慧工厂（二期）
	
	套
	1
	详见表后内容


以上设备要求免费原厂质保期≥1年，提供实验指导书，开放源代码供二次开发使用。
主要配置或技术参数：（标注“*”为核心指标，系必须满足项，否则，按废标处理。）
分包一：柔性制造系统
一、数控铣床（2套）

1.机床机身外观精美，具有四面透视窗口，采用工业铝合金铸造磨砂工艺机身，外壳配置保护塑料壳，内部具有LED灯光照片，工作LED指示灯条；  

2.X.Y.Z三轴进口直线方轨,采用步进电机驱动，丝杆传动结构；，机床尺寸：520mm * 520mm * 370mm；

3.工作行程(X*Y*Z)：300mm*300mm*150mm； 65mm
4.运动速度：300mm/min； 

5.重复定位精度：0.01mm；

6.高速变频调速主轴；

7.嵌入式平台的专业三轴运动控制器，独立运行；

8.配20寸显示器，配有手轮；

9.封闭设计，气压推拉门设计

★10.系统具有远程下载程序、机床控制、加工进度上传及机床加工时间统计功能；

二、加工输送线（1套） 
包括输送线，PLC控制板、RFID读写器及静音气泵组成。

1.输送线采用直流减速电机驱动，滚筒传动结构，模块化设计；

2.十字型分布；

3.由390mm线体2套、220mm线体2套、换线平移机组成；

4.换线平移机采用旋转气缸与同步带传动。

5.运动速度为：0.1m/S； 

6.配光电传感器、阻挡器等配件；

7.配侧向定位装置1套

PLC控制板1套：

1配备西门子 S7-1200PLC，配I/O模块；触摸屏采用7寸电容屏；

2.控制模块安装在一块背板上，前面装有有机玻璃罩；

3.程序包括：逻辑控制及通讯功能，支持电气调试、单机操作及联机运行三种工作模式；

★4.采用OPC通讯协议进行通讯，PLC作为OPC服务器；

软件功能：根据调度层信息实现线体模块判读及控制执行，把输入点信息上传调度层。
RFID读写器6个：

1.工作频段：902~928MHZ

2.读取距离：0-50CM（可调）

3.产品尺寸：160×110×40MM

4.工作电源：DC12V±0.5V,2A

5.天线功率：8dbi/12dbi两类天线配置选择，30dBm（可调）。

6.支持协议：ISO18000-6C（EPC G2）或ISO-18000-6B

7.数据接口：以太网数据接口

8.工作模式：支持主动方式、交互应答方式、触发方式等多种工作模式。

9.提供二次开发所需动态库。

静音气泵1套：容量：102L/min；压力：0.7MPa；功率：550W；三联件及气管。

三、可移动工作台（3套）
功能：用于安装线体 设备等；

外形尺寸：1200mm×1050mm×750mm铝合金；

台面为T型槽铝型材板；

支架采用6060铝型材，四脚支撑，高度可调。
四、智能制造调度控制软件（3套）
智能制造调度控制系统是智慧工厂设备层的控制中心，实现各单元设备的智能调度、状态读取、数据采集等功能。

系统采用MVC框架设计，开发语言采用QT和C++；运行核心机制采用状态反馈驱动机制；采用调度层、策略层及设备层三层控制模式，降低设备间的耦合性，逻辑更加清晰；

★支持定制化加工、柔性化调度、并行生产及混流生产；系统界面人机交互友好、设备及订单可视化管理。

    智能制造调度控制系统核心功能模块有：

1、订单管理模块

2、状态显示模块

3、调度控制模块

4、通讯管理模块

5、设备控制模块

6、RFID批处理模块

7、数据库管理模块

8、日志记录模块

    智能制造调度控制系统主要特点有：

1、柔性化调度，智能化程序高；

2、实现并行生产；

3、实现混流生产；

4、状态可实时查询记录，便于产品追踪溯源；

5、具有日记记录功能，方便快速诊断系统故障；

6、全自动调度控制，用户操作简单，体验性强。

如有知识产权保护请提供软件著作权，优先考虑具有知识产权保护产品。

五、系统集成
★柔性制造系统为智慧工厂的一部分，需要与分包2智慧工厂一期和分包3微型智慧工厂（二期）兼容，搭建一套完整的智慧工厂实验系统，不可分割投标。并提供完整的系统设计与建设方案，且提供完整的系统工艺流程与控制流程，实现与智能制造系统集成，支持系统扩展，最终可形成完整的智慧工厂。
六、售后服务

1、提供≥1年的原厂免费维护和质保；

2、响应时间≤24小时。

3、要求现场软硬件安装、操作培训，并提供该系统现场操作的详细视频及规程。
分包二：智慧工厂一期
一、工业机器人本体1台，机器人技术指标：

1.型号编号：六轴，安装方法：台架安装，机械臂长：610mm；

2.最大速度：1轴337.5°/s，2轴337.5°/s，3轴324°/s，4轴440°/s，5轴450°/s，6轴450°/s；

3.重复定位精度：±0.04mm；

4.最大运动范围：J1：±155deg，J2：+135~-35deg，J3：+200~-35deg，J4：±200deg，J5：±115deg，J6：±359deg；

5.本体重量：26Kg，额定负载：1kg，最大负载：1.6kg，空气压力：0.5±10%（MPa）；

6.配机器人手爪：材质：铝型材；气动夹紧；夹持范围：30-60mm；配电磁阀及流量阀

二、机器人控制箱1台
1、支持6轴交流伺服电机控制；

2、支持力矩控制、速度控制及电流控制三种控制模式；

3、具有不少于32路通用IO信号；

4、支持机器人示教盒接入；

5、支持与机器人行走机构通信；

6、支持网络通信；

7、支持壁挂、置地及倒挂式三种安装方式；

8、电源：~220V 1KVA 
三、机器人示教盒1套
1、实现机器人的运动控制及示教编程；

2、支持远程、示教及再现三种运行模式；

3、具有急停、运行及暂停按钮，示教盒背面配置有安全开关；

4、具有不少于10寸彩色液晶显示屏，带触摸功能；

5、系统采用WINDOWS CE系统；

6、与机器人控制箱能够实时通信；

四、机器人行走机构1套
1.材质:铝型材；

2.齿轮齿条+直线滑轨+交流伺服电机传动，分段式设计，支持现场快速拼接；

★3.具有手持可编程示教器，采用可编程运动控制器，支持编程开发，SDK库开发接口，支持以太网，RS485以及RS232通讯。

4.最大速度:1m/s；

5.行程：3m,有效载荷：50KG
五、自动化立体仓库系统模块1套
该模块该模块包括组合式货架2排、堆垛机1套、出入货台2台、2条输送线、托盘30个、RFID读写器2套、PLC控制系统1套。可编程控制系统一套，手持示教器一套，工控机一套，14寸液晶屏一套。
★1.堆垛机结构形式：双立柱落地式，双向运动，倍速结构设计，有效载荷：3KG；

2.电机类型：行走/提升：步进减速电机24V /90RPM；货叉：直流减速电机24V /60RPM

3.货架排列前排5列  后排7列；仓位数：48个；仓位尺寸：135W x 135D x 150H mm

4.托盘尺寸：125L x 125W x 10H mm；

5.出入货台2台，皮带传动，铝合金结构,250mm长；

6.输送线采用动力滚筒式，滚筒外层包胶；

7.采用可编程机器人运动控制器，具有手持示教器，支持二次编程，支持SDK库开发，具有以太网，RS485，RS232通信接口。

8.RFID读写器在出入库端各放置一套、电子标签30张；

9.平台平面采用铝合金材质制作，外观尺寸：1500W x 1050D x750H mm。

10.总体尺寸：1500W x 1050D x1650H mm，总重：100KG
六、AGV小车1套
AGV导引车由车体、双向移载机构、循迹传感器模块、控制系统和电源系统等组成，电源系统为可重复充电锂电池，带有电压检测和低压保护功能；

1、驱动方式：双轮差动；

2、外形尺寸： 300*235*230MM；

3、循迹方式：灰度传感器，前后两套传感器。

4、驱动电机：直流闭环编码减速电机
5、通讯方式：无线通信控制

6、最大速度：0.3 m/s；

★7、控制器：采用32位ARM控制器，开源协议，原理图以及源代码。

8、定位精度：±10MM，且支持环形轨道调度运行；
9、配移载机构1套,滚筒高度220mm;

10、内置AGV固件程序1套；

七、自动化立体仓库控制软件1套 

软件为单机版，具有单独控制及网络控制功能；

1.系统控制功能：
1.1该软件用于各单元设备的控制与调度,包括对堆垛机及PLC控制，和RFID数据读取;  

 1.2能够显示个堆垛机及出入库线体的状态,便于对系统进行监控;

 1.3能单独对堆垛机进行操作;

 1.4与MES软件无缝对接;

 
 1.5库存信息显示到立库看板;

1.6配置14寸液晶显示，配置示教编程器以及运动控制器

1.7 开源整个智能立体仓库的源代码，工程文件；

2.仓库信息管理功能
2.1基本信息设置:包含原料、成品、供应商、客户等相关基本信息的管理和系统的权限管理；

2.2仓库管理：支持多仓库多区域，按照区位划分来实现仓库空间的充分利用，支持多种形式的物料形态和包装、储运方式，如管道、料罐等；

2.3入库管理

2.4出库管理

2.5移库管理:支持仓库内和仓库间的移库操作;

2.6动态盘点：仓库盘点使用手持终端进行实时的批处理操作，盘点速度快，准确度高,支持动态盘点，盘点过程不影响正常的出入库操作，为连续运行的仓库提供准确的动态盘点管理;

2.7针对制造型企业的特点，本系统设计了与生产环节的接口，支持生产出入库，并可直接连接MES制造执行系统，同时，也可单独附加一定的生产数据采集功能，实现“WMS+简单加工”的业务模式。

如有知识产权保护请提供软件著作权，优先考虑具有知识产权保护产品。
八、系统整体功能要求
★智慧工厂一期为智慧工厂的一部分，需要与分包1柔性制造系统和分包3微型智慧工厂（二期）兼容，搭建一套完整的智慧工厂实验系统，不可分割投标。并提供完整的系统设计与建设方案，且提供完整的系统工艺流程与控制流程，实现与智能制造系统集成，支持系统扩展，最终可形成完整的智慧工厂。
九、售后服务

1、提供≥1年的原厂免费维护和质保；

2、响应时间≤24小时。

3、要求现场软硬件安装、操作培训，并提供该系统现场操作的详细视频及规程。
分包三：微型智慧工厂（二期）
一、视觉测量系统1套

1.视野 100x80mm 图象传感器 工业CCD 500万像素

2.重复精度 ±1um 镜头 双侧远心镜头

3.测量精度 ±5um 光源 LED平行光源(绿色)

4.显示单位 0.1um 机械结构 航空铝材

5.工作距离 120mm 机器重量 9Kg

6.外形尺寸(W*D*H) 300x400x700mm 相机接口 1G Gige千兆以太网

7.温度范围 20±5℃  1℃/h    2℃/24h     1℃/m 湿度 40%-70%

 软件功能介绍：

1.软件自动摆正，无需人工建立坐标系；

2.提供一系列完整的管制图，如：XBar-S（均值和标准差图）、XBar-R（均值和极差图）、XBar-Rm（单值和移动极差图）、Histogram（直方图）、Capability（正态分布图）…实时计算相关参数：Ca、Cp、Cpk、Pp、PpK；

3.可快速扫描产品轮廓，和标准DXF文件进行比对分析，将超差图形以不同颜色分布显示，快速检测轮廓尺寸；

4.自动判断NG/OK数据；

5.输出到指定报告格式；

6.自动寻边及作辅助图元：高点，低点，峰值，中心点,中间点，中间线；

★7.配有以太网接口，可以改变测量要素及读取测量结果。


二、环境感知模块1套
主要用于工业传感器动态数据采集及处理，包括数据采集软件及数据采集卡： 

1.基于windows vc++开发； 

2.能对接各类感应器，自动采集实验数据，并根据采集的数据生成表格； 

3.可测量参数包括：电流、电压、载荷、温度、转速、扭矩和噪声等； 

4.软件功能： 

（1） 参数设置：根据实验要求，设置相应实验参数，包括对采集终端的设置，所需参数的设置等； （2） 数据采集：包括电流（精确到mA）、电压、载荷、温度、转速、扭矩、湿度等工况信息，针对不同实验设备能有效采集数据，误差率小于0.5%； （3） 数据显示：显示采集数据，并能打印输出，支持各类普通打印机。 （4） 数据处理等模块：对采集的数据进行有效判断分析，筛选有效数据，判断误差率，自动计算平均值等功能。 （5） 数据采集接口：USB2.0；支持数据卡及驱动； 

5.数据卡参数： 

16位AD精度，500KS/s采样频率， 单端32路/差分16路， AD缓存：16K字FIFO存储器， AD量程：±10V，±5V（默认），0～10V，0～5V， AD触发方式：多种数字量触发方式， 16路DI/DO

三、信息系统1套
该部分包括：网络机柜、交换机及网络布线构成。

工业以太网交换机2台，包括：
1.16+2GCombo端口非网管型工业以太网交换机2个千兆电口/SFP光电组合Combo端口，16个快速以太网插口

2.提供16个10/100Mbps自适应以太网端口（RJ45）支持MDI / MDI-X自动跨接

3.支持全双工/半双工流量控制

4.提供广播风暴保护

5.支持4000VDC以太网ESD保护

6支持3000VDC电源浪涌保护

7.细长设计，IP30金属外壳

8.支持冗余12~48VDC电源输入

9.支持-10~60℃工作温度

10.嵌有一个转换控制器，支持自协商

11.嵌有一个存储缓冲，支持存储转发。

网络机柜1台，包括
1.门体采用透明玻璃；

2.材料：SPCC优质冷轧钢板制作；

3.厚度：方孔条2.0mm，安装梁1.5mm，其它1.2mm；

4.表面处理：脱脂、酸洗、磷化、静电喷塑；

5.防护等级：IP20；

6.外形尺寸：600x600x1610mm。

7.现场进行网络布线。

★8.完全支持智能制造系统高速网络即时通讯，预留云数据分析处理网络接口。

四、MES制造执行系统1套
工业级MES制造执行系统。系统以制造业为背景，以生产制造业为核心的平台，围绕生产节拍与生产指令、精益生产自动化与生产流程管控（人、机控制）、产品精确追踪追溯、原材料的批次切换等场景进行设计。

功能模块

1.基础资料：人员管理、角色管理、权限管理和密码管理；

2.订单管理：客户订单管理、下发订单管理和回收订单管理；

3.途程管理：工艺流程设计、工艺卡设计和SOP设计；

4.物料管理：物料信息管理、仓位管理、产品信息管理和BOM管理；

5.设备管理：设备编码管理、机床信息管理和AGV管理；

6.质量管理：报警代码、异常处理、数据分析、报表和看板管理；

7.资料管理：CNC代码管理、图片管理、文档管理和工艺卡管理；

★8.支持200个节点并行访问，最高支持500节点扩展；

★9.实现与智能制造调度控制系统软件无缝对接。

MES系统采用B/S架构设计，系统实现了用户管理智能化、工艺设计智能化、计划排程智能化、过程质量智能化、成品检验智能化、质量分析智能化、数据交互智能化及生产管理可视化等高度智能功能，是智慧工厂的核心系统。
五、系统整体功能要求
★智慧工厂一期为智慧工厂的一部分，需要与分包1柔性制造系统和分包2智慧工厂一期兼容，搭建一套完整的智慧工厂实验系统，不可分割投标。并提供完整的系统设计与建设方案，且提供完整的系统工艺流程与控制流程，实现与智能制造系统集成，支持系统扩展，最终可形成完整的智慧工厂。
六、售后服务

1、提供≥1年的原厂免费维护和质保；

2、响应时间≤24小时。

3、要求现场软硬件安装、操作培训，并提供该系统现场操作的详细视频及规程。
